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Ogdlna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT DO PROJEKTU

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA P_OSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT
B - 00.00.00.
1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1 . Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna S - 00.00.00 - Wymagania ogdélne odnosi sie do wymagah wspdélnych dla
poszczegolnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w
ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa:
REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT
Szczegodtowy zakres robot budowlanych okreslony zostat w projekcie wykonawczym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentéw przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi specyfikacjami
Technicznymi:

Nr pozycji Nazwa dziatu Kod CPV

B —00.00.00. |Wymagania ogdélne

B —01.00.00. |Roboty przygotowawcze 45111200-0
B —02.00.00. [Roboty rozbiérkowe 45111300-1
B —03.00.00. |Roboty malarskie 45442100-8
B —04.00.00. [ Stolarka 45421000-4
B —05.00.00. |[Posadzki betonowe 45262000-1
B —06.00.00. |Okfadziny Scienne i podiogowe 45431000-7
B —07.00.00. | Instalowanie rolet 45421145-2
B —08.00.00. |Regaly 39141100-3

1.3.2. Niezaleznie od postanowiern Warunkéw Szczegdélnych — normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.



1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w we wzorze umowy stanowigcym zatgcznik do Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zaméwienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:
1/ Projekt budowlany, wykonawczy wielobranzowy

2/ Przedmiar

3/ Kosztorys

4/ Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot

1.4.3. Zgodnosé Robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig cze$é¢ umowy, a wymagania wyszczegodlnione chocby w jednym z nich sag
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku
rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw za skali rysunku. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty muszg byé zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatéw i elementéow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, wymaganiami
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonhczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne
do ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaC w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i wykahczania Robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokodt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw ciekow wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
c) mozliwoscig powstania pozaru



1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
terenie baz produkcyjnych, produkcyjnych pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, kiére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdét bedg mialty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatébw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosé
zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych
organow administracji panstwowe;j.

1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedgcych wiadcicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
Robdt, ktére majg byé wykonane w zakresie przefozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany -
a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi
b) budowla stanowigca cato$é techniczno — uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami
c) obiekt matej architektury

Roboty — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu
budowlanego

Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza sie
stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym

Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzgdzenia placu budowy.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy, lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.



Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Roboét i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdét w formie wyliczeh, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, nhiezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemne;,
dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposo6b trwaty w obiekcie budowlanym

Aprobata techniczna - pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikat zgodnosci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuge sg
zgodne z okreslong normg lub wtasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnosé, ze
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i uzupetnieniem
w trakcie realizacji robot (budowy)

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem Robét

Skroéty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skrotu uzyte w opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robot
PZJ — Program Zapewnienia Jakosci

PN — Polska Norma

BN — Branzowa Norma

ZN — Zaktadowa Norma

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrodia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie parti materiatdbw z danego zZrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robat.



2.2. Pozyskiwanie materialébw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych, wtgczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do Robét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robdét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wlasciwosé do Robot i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do robét innych niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany
przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilodci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robo6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jedli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewidujag mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce warunkéw umowy zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.



4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczenn obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych tadunkow i w sposéb ciaggty bedzie o takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég publicznych
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robot, za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST, PZJ,
projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow Roboét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji Projektowej lub
przekazywanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot
zostang, jesli wymagac bedzie tego Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robét lub wyznaczenie wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci
za ich doktadno$c.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw Robdt bedg oparte na
wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdbw i Robdt, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywanie
nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania Robdét.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czesé ogolng opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robét

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét

BHP

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegdélnych elementéw
Robot

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych roboét
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskoéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.
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b) czes$¢ szczegdtowg opisujacyg dla kazdego asortymentu Robat:

» wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe

» rodzaje i ilo$¢ srodkdw transportu oraz urzadzerh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoin,
lepiszczy, kruszyw itp.

» sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu

» sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw Robot

» sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé¢ zatozong
jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatdéw oraz Robdét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badah w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie Robdét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostalty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszelkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inzyniera.



6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pbzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniac
zgodnos¢ materiatow i Robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, z raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Rob6t z Dokumentacjg Projektowg i
ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

» certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych

» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polskg Normg lub
e Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi Specyfikaciji
Techniczne;j.
1. W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.
2. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.
3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawcg w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.



Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

Date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

Date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej

Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robét.

Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot

Przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach
Uwagi i polecenia Inzyniera

Daty zarzagdzenia wstrzymania Rob6t z podaniem powodu

Zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robot

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robo6t podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

Zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej
Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot

Dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badah z
podaniem, kto je przeprowadzat

Wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

Inne istotne informacje o przebiegu Robét

VV VY VYV VV VVVVVVYVY

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane w Dzienniku Budowy bedg przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robét.

2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéow
Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie i wpisuje sie do rejestru Obmiardw.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde Zzyczenie
Inzyniera

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujgce dokumenty:
Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

Protokét przekazania Terenu Budowy

Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Protokéty odbioru Robot

Protokéty narad i ustalen

Korespondencje na budowie
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5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie zamawiajgcego.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robdt i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzany z czestosciag wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Okreslanie ilosci materiatdw nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na okre$long jednostke
poprzez te jednostke.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedag przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przezwaty czas
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystgpienia diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie Rejestru Obmiaréw. Obmiardw razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) Odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
b) Odbiorowi czesciowemu
c) Odbiorowi wstepnemu
d) Odbiorowi koncowemu

8.1. Odbidr Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakosc i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.



8.2. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego Robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Roboét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robo6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie Robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajgcych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych lub w
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo jego uzytkownikéw, komisja
dokona potrgcen oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Roboét w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robét jest protokdt odbioru ostatecznego Robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsg, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne)

3. Recepty i ustalenia technologiczne

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

5. Dzienniki Budowy i Rejestry obmiaréw (oryginaty)

6. Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i Ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np.. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokéty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen.
10. Instrukcje eksploatacyjne
1.
W przypadku, gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.3. ,0dbiér wstepny Robét”.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowi ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikaciji Technicznej i
w Dokumentaciji Projektowe].

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe bedg obejmowac:

1.
2.

3.
4.
5.

robocizne bezposrednig wraz z kosztami

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu , magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét przygotowawczych, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod
nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1, a w szczegdlnosci:
— przygotowanie placu budowy,

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST "Wymagania ogoéine”, pkt. 1

2. Materiaty
Nie dotyczy.
3. Sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.
4. Transport

Transport materiatéw z rozbiérki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbiorkowych nalezy teren zabezpieczy¢ i oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP i dokumentacjg techniczng.
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr
47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

6. Kontrola jakosci roboét
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robét
Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-02.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania
inwestycyjnego pod nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét

— wykucie otworu do sgsiedniego pomieszczenia

— demontaz elementdéw wyposazenia wskazanych w dokumentacji technicznej — oprawa
elektryczna, oprawa oswietleniowa, grzejnik wraz z przylgczem, gniazdko telefoniczne,
kabel telekomunikacyjny, stolarka drzwiowa , umywalka wraz =z instalacjg
doprowadzajgcg wode

— usuniecie istniejgcej lamperii

— skucie istniejgcej posadzki wraz z warstwg nosng

2. Materialy pochodzace z rozbiorki
Gruz, tynk, gruz betonowy, posadzka, stolarka drzwiowa, wyposazenie

3. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki reczne
lub elektryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty wewnetrzne.

4. Transport.
Samochdd wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja. Nie
nalezy uzywaé gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek.

5. Wykonanie robét
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie. Przy robotach rozbiérkowych nalezy bezwzglednie
przestrzegaé przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.
Prowadzone roboty nie mogg w zaden sposob pogarsza¢é komfortu oséb zamieszkatych w tych
budynkach.

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

7. Jednostka obmiaru
- skucie tynkéw — m?,
- wykucie z muru istniejgcych drzwi — m?,
- rozbidrka elementow betonowych — m?,
- rozebranie podtdg — m?,
- wywdz gruzu i elementéw otworowych — m®.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy.
Zapisane w dzienniku budowy ilosci po odbiorze robét.

10. Przepisy zwigzane

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozporzgdzenie
Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. Ust. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 03.00.00 ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczacej

wykonania i odbioru oktadzin malarskich, ktére zostang wykonane w ramach zadania
inwestycyjnego pod nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robo6t malarskich obiektu wg ponizszego.

-zabezpieczenie folig

-zeskrobanie i zmycie starych farb ze $cian

- szpachlowanie Scian

- wyréwnanie powierzchni $cian

- zagruntowanie powierzchni $cian

- dwukrotne malowanie przygotowanych powierzchni $cian wewnetrznych i sufitbw farbg emulsyjng
w kolorze biatym

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
ponizszymi znaczeniami.

Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pil$niowych itp.)
surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwg szpachléwki), na ktérej ma byé
wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podfozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie
powierzchni malowane;j.

Farba - ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu-barwnika i roznych wypetniaczy) w roztworze
spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktdry po pokryciu nim
powierzchni i wyschnieciu tworzy powlokg transparentng.

Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje

kolor okreslonym farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodne;j
polimeru z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i
obcigznikéw w spoiwie zywicznym rozcieficzonym rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyng tgkows, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina
pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapia,



cementu, szkfa wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i
modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia
woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozycji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego tp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w potaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Materiaty do malowania pomieszczenia

Do malowania wnetrz budynkéw mogag by¢ stosowane:

« farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane

styrenowane, ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
« farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia wodg,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane
styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.
* lakiery, ktére powinny odpowiadaé¢ normie PN-C-81802:2002
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
« Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny

odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o

ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng

rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej,

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.



3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport.
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Szpachlowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonaé po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przy. gotowanie podiozy
Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:

* nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia,

* beton,

* tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
* tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,

* drewno,

» materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta wiérowa, ptyta pilsSniowa itp.),

* ptyta gipsowo-kartonowa,

* ptyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),

* elementy metalowe.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.
5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny

odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy

wystajgcych poza jej obrys oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskie;j.
5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek

zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg

antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg

cementowgq lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty

teczniczne.

5.1.3. Tynki zwykte:
a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy, wykwitéw solnych). Wystajgce lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny byézabezpieczone antykorozyjnie;



b) tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby

i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczy¢
antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podioza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate,
mie¢ wilgotnosc¢ nie wieksza niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej
farby i innych zanieczyszczeh. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkag
posiadajgca aprobate techniczna.

5.1.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg
wydano aprobate techniczna.

5.1.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz
4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu,
rdzy i plam ttuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:
* po otrzymaniu protokétu z ich przyjecia - tynkéw,
* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.
Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:
* muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢
wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie
spoin, naprawy i uzupetnienia, czystos¢ powierzchni, wilgotno§¢ muru,
* podtozy betonowych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos$¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,
« tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z
wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie
elementéw metalowych, wilgotno$ci,
» podfozy z drewna - wilgotno$¢, stan podfoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,
* ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad
i czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykow oraz za-
bezpieczenie wkretow,
* elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni.

Kontrole doktadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-

10020.-1968.
Roéwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie
PN-B-10100.-1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym swietle

dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni

suchg, czysta reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
Wilgotnoé¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$é
metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac¢ w formie protokétu kontroli i wpisu
do Dziennika Budowy.

1. 5.3. Przygotowanie podiozy



5.4.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.
Po usunigciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowac¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

Wykonanie robdét malarskich

5.4.1. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz
budynku),
- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej O °C,
- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby
temperatura poditoza nie byta wyzsza niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
widknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz podana w p. 3.1.
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwigeksza wilgotnosé
podioza, w % masy
I Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w (6
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych Zzrédet ognia.

5.4.2. Kontrola materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig
norma lub aprobatg techniczna,
- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:
a) w przypadku farb ciektych:
 skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
* kozuch,
* Slady plesni,
« trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé osad,
» nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
* obce wtracenia,
+ zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* Zbrylenie,
* obce wtracenie,
+ zapach gnilny,
+ Slady plesni.




5.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg

wymagania podane w p. 5.1.

Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej

farby i zgdanej jakosci robét.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:

« catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia
urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

« catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

+ oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje

wymienione w p. 5.4.2.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy

zabezpieczy¢ i ostonic.

5.5. Wymagania w stosunku do powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podtoza, plam, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powloki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie

powinny wystepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentéw i wypetniaczy.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych
Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjgcych, tarcie na
sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, prze$witow i sladéw pedzla; nie dopuszcza sie
spekan, tuszczenia sie powltoki i odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast
chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury podtoza,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i
potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe

przeswity podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych woda
Powtoki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg po-
winny spetnia¢ wymagania podane w p. 5.5.2.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rbwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw- nie powinny

zas Scierac sie ani obsypywac przy potarciu migkkg tkaning bawetniana,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla,

c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem
technicznym,



d) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowanh o powierzchni nie wiekszy
niz 20 cm?,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza,

c¢) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i

projektem technicznym,

b) nie mie¢ Sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzenh, pecherzy i

zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,

e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. Kontrola jakosci i badania przy odbiorze robét malarskich

6.1. Zakres kontroli i badan
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér robét malarskich obejmuje:
» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
» sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac¢ nastepujgco:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w
Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
wcieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
* na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powltoki; przyczepnosé powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli Zaden z kwadracikow nie
wypadnie,
* na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie
PN-EN-ISO 24009.
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa
barwe i nie powstang przeswity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé odnotowane w formie protokétu
z kontroli i badan.



6.3. Ocena jakos$ci powtok

malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznac,
ze powioki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu
usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnos$ci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powioki, a wynik odnotowaé w
formie protokétu kontroli | badanh.

7.0bmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”pkt.8

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. P[kt.6 daty wynik pozytywny

9. Podstawa ptatnosci
Cena wykonania 1 m2 robot malarskich obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatéw
wykonanie malowania

ustawienie i rozebranie rusztowan
testy i pomiery zgodnie z pkt. 6 SST

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10020:168 Roboty Muro we z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
PN-EN-1S02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do

podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;j
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane

i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 04.00.00 STOLARKA
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgcej wykonania i odbioru
montazu stolarki drzwiowej, ktéry zostanie wykonany w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

2. Materiaty

2.1.Informacja ogélna

Wszelkie stosowane materialy powinny by¢ nowe, odpowiada¢ polskim normom oraz dopuszczenia
do stosowania w budownictwie , jak réGwniez co najmniej jeden z nizej wymienionych dokumentéw:

v Atest

v' Certyfikat

v'  Aprobate techniczng ITB
v'  Certyfikat zapewnienia

2.2.Sktadowanie, przechowywanie, kontrola jakosci materiatéw, elementéw i wyrobéw — na placu budowy

1.Wymagania ogdine

1) przy rozmieszczaniu magazynow i skiadowisk na placu budowy nalezy kierowaé sie nastepujgcymi
zasadami:

a) Materialy, elementy i wyroby nalezy w mare mozliwosci magazynowa¢ w bezposredniej bliskosci
miejsca ich wbudowania lub uzycia do produkciji; zaleca sig, aby magazyny i sktadowiska znajdowaty
sie przy drogach kotowych w obrebie placu budowy

b) elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢ sktadowane na placu
przyobiektowym, jesli nie ulegajg one zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych lub w
pobliskich zadaszonych magazynach zamknietych i otwartych

2) dostarczenie materiatbw przeznaczonych do robdét budowlanych na plac budowy powinno nastgpic
dopiero po odpowiednim przygotowaniu sktadowisk na otwartym powietrzu, lub zapewnieniu pokrycia
dachem, a w razie gdy to jest konieczne ze wzgledu na charakter materiatéw , po wykonaniu magazynéw
zamknietych, zabezpieczajgcych materialy od bezposrednich wplywow atmosferycznych i umozliwiajgcych
utrzymanie statej temperatury

3) sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzgdzane w miejscach nie ulegajacych zalewaniu przez wode
oraz w miare mozliwosci na gruntach przepuszczalnych

4) podioze w wiatach i magazynach powinno by¢ utwardzone
5) teren sktadowiska powinien by¢ oswietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony
6)skladowanie materiatéw budowlanych powinno odbywac sie w sposob zapobiegajgcy ich uszkodzeniu,

zniszczeniu lub utracie ich warto$ci uzytkowej w okresie sktadowania Materiaty powinny by¢ sktadowane w
sposob zapobiegajacy ich zawaleniu sie lub obsuwaniu.



7) zabronione jest:

» skladowanie materiatdbw i elementdéw budowlanych, sprzetu mechanicznego oraz sprzetu
pomocniczego pod liniami elektrycznymi, napowietrznymi lub w odlegtosci blizszej, liczagc w poziomie
od skrajnych przewodoéw niz:

e 2,0 mdilalinii NN

e 5,0 mdilalinii WN do 15 kV

e 10,0 mdla linii WN do 50 kV

e 15,0 mdla linii WN powyzej 50 kV

» jezeli do- za- i wytadunku stosowane sg urzadzenia mechaniczne, zachowanie odlegtosci jiwyzej
odnosi sie do najdalej wysunietego punktu ruchomego lub statego elementéw tych urzadzen oraz
tadunku transportowanego tymi urzgdzeniami

2.3..Magazyny przeznaczone do skltadowania materiatéw, elementéw i wyrobéw

1)Magazyny niestate na placu budowy (zamkniete lub czesciowo ostoniete) powinny byé przygotowane w
ramach planu zagospodarowania placu budowy.
Wielkos¢ i rodzaj magazynow powinny wynikac z:
a) potrzeb generalnego wykonawcy i podwykonawcow oraz zadan, jakie magazyn ma spetniaé
b) harmonogramu realizacji budowy i wynikajgcego z niego harmonogramu dostaw materiatowych
¢) minimalnych warunkéw sktadowania, jakie powinny by¢ zapewnione dla zachowania wiasciwosci
technicznych
d) wymaganego zabezpieczenia magazynéw przed pozarem, kradziezg i wymogoéw w zakresie bhp
e) ewentualnych mozliwosci czesciowego wykorzystania obiektéw inwestora lub wznoszonych
obiektéw do celéw sktadowania materiatéw przez wykonawce robot
f) przewidywanych metod wykonywania robét
g) planu pracy maszyn i sprzetu budowlanego, na podstawie ktérego powinno by¢ okreslone
zapotrzebowanie na materiaty pedne i inne zwigzane z ich eksploatacjg

2) Magazyny na placu budowy powinny by¢ budowane wg projektéw typowych z elementéw rozbieralnych, a
w przypadkach uzasadnionych ekonomicznie — nietypowych lub odpadéw produkcyjnych (pochodzacych z
demontazu lub rozbiorki starych obiektow)

3)Magazyn powinien znajdowac sie w miare mozliwosci w miejscu, ktére ma dogodne potgczenie z drogami
komunikacyjnymi.

3.Sprzet — brak specjalnych wymagan

4.Transport: transport kotowy, bez szczegdlnych wymagan, stosowny do technologii wykonania robot
niezbedny dla wywiezienia gruzu i ztomu z placu budowy.

5.Wykonanie robét

1. Demontaz stolarki drzwiowej wskazanej w dokumentacji technicznej

Stolarke drzwiowg nalezy zdemontowaé. Demontaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przedtozonym
harmonogramem robét, uwzgledniajgcym fakt, ze prace wykonywane sg w obiektach czynnych.

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy szczegdtowo sprawdzi¢ kazde drzwi, czy nie ma na danym
elemencie zawieszonych lub zaczepionych przewodow elektrycznych, a nastepnie przystgpi¢ do demontazu.

2. Osadzenie drzwi aluminiowych
Drzwi zewnetrzne wykonane z profili aluminiowych. Ksztatt drzwi oraz sposoéb otwierania zgodnie ze
schematem drzwi. Drzwi wyposazone samozamykacz.

2.1.1. wtasciwosci
a) drzwi aluminiowe antywtamaniowe dwuskrzydiowe (1 szt.) oraz dwuskrzydiowe z naswietlem (1 szt.)

(przeszklone szybg termoizolacyjng k=1,1)

b) wyposazone w trzy zawiasy.

c) profil ocieplany

d) sposdb otwierania: na zewnatrz

e) wymiary: - szerokos¢ — jednoskrzydtowe - wymiary zewnetrzne drzwi wg rysunkOw opracowania
technicznego

f) wyposazenie dodatkowe w samozamykacz , komplet klamek, zamki antywtamaniowe.



2.1.2. tolerancje wymiarowe w wyrobach stolarskich
a) dopuszczalne odchytki od wymiardw stolarki drzwiowej dostarczonej na budowe nie powinny byé
wigksze niz:
> wymiar zewnetrzny oscieznicy lub krosna +/- 5 mm
> oécieznica lub krosno:
e do1m-1mm
e powyzejTm-—2mm
> réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw oscieznicy mierzona
w Swietle:
e do1Tm-1mm
e powyzej1m—2mm

> skrzydto we wrebie:
e szerokos¢ do 1 m - 0O tolerancji
e powyzej 1 m — 0 tolerancji
e wysokos¢ powyzej 1 m O tolerancji
» rodznica dlugosci przekatnych skrzydet we wrebie o wymiarach:
e do1Tm-2mm
e 1do2m-3mm
e powyzej2m- 3 mm
» przekroje elementow:

e szeroko$¢ do 50 mm — 3 mm
e powyzej 50 mm - +/- 2 mm
e grubosé¢ do 40 mm - +/- 1 mm
e powyzej 40 mm -+/-1 mm

2.2.7Zasady wbudowywania stolarki budowlanej

2.2.1. Wbudowywanie stolarki budowlanej

2.1.1.1. Przygotowanie osciezy

Zgodnie z wymaganiami aprobat technicznych producentéw. Prawidtowy montaz stolarki budowlanej jest
jednym z najwazniejszych czynnikdw wptywajgcych na dtugotrwate, bezproblemowe oraz przyjemne
uzytkowanie. Montaz przeprowadzony niezgodnie z prawidtami sztuki budowlanej moze prowadzi¢ do
wypaczenia elementéw konstrukcyjnych. Potrzebne materialy pomocnicze do montazu stolarki. Producent
zaleca osadzenie oscieznic w osciezu. Wzrokowa kontrola pofozenia trzpieni zawiasow jest niezbedna

a) stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z weglarkami lub osciezu bez wegarkow

b) oscieza z weglarkami w nadprozu, wzdtuz stojakdw os$cieznicy oraz dodatkowym progiem
drewnianym impregnowanym, powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki
okiennej

Cc) oscieza bezwegarkowe powinny byé tak wykonane, aby spetnione byly wymagania z punktu
widzenia zamocowania okna oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezem i
oscieznica.

d) Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni
wegarkéw, do ktorych ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, nalezy naprawic i oczyscic.

e) Usytuowanie progu wzgledem ptaszczyzny wegarkéw powinno, po ustawieniu na nim okna,
zapewnia¢ jego przyleganie do wegarkow. Ptaszczyzny wegarkow i progu wykazujgce wytamania i
krzywizny nalezy naprawi¢ przed osadzeniem okna w Scianie.

2.2.2.Rozmieszczenie punktéw zamocowania stolarki okiennej

Stolarke okienng nalezy zamocowywac¢ w ilosci punktow:

»  Wysokosé do 150 cm
e szerokos¢ do 150 cm — 4
e szerokos¢ od 150 cm do 200 cm — 6 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
e szerokos¢ powyzej 200 cm — 8 (po 2 pkt. w nadprozu powyzej progu)

»  Wysoko$¢ powyzej 150 cm
e Szerokos¢ do 150 cm —4
e Szerokos¢ od 150 cm do 200 cm — 8 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
o Szerokos¢ powyzej 200 cm — 10 (po 2 pkt. w nadprozu i progu)



2.2.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

a) Po zdjeciu skrzydet i zamocowaniu kotew montazowych, oscieznice bez skrzydet wstawia sie w
otwdér w murze i unieruchamia za pomocg drewnianych rozpér i klinbw. Nastepng czynnoscig jest
unieruchomienie oscieznicy za pomocg drewnianych klinéw. Klinowania dokonujemy w obszarze
narozy oscieznicy. Po ustawieniu oscieznicy w otworze nalezy sprawdzi¢:

- pion i poziom oscieznicy

- zmierzy¢ dtugosc¢ przekatnych oscieznicy

- usytuowanie oscieznicy w stosunku do lica Sciany.

Nalezy pamietaé, ze maksymalne odchytki mogg wynosic:

- od pionu i poziomu max. 1 mm na diugosci 1 m, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci

- w przypadku przekgtnych max. 3 mm

- przy usytuowaniu w stosunku do lica sciany max. 5 mm.

Jezeli wszystkie powyzsze warunki sg spetnione mocujemy o$cieznice w otworze. Nalezy zwrdcié
uwage na mocne i wtasciwe przykrecenie kotew do muru. Nastepnie nalezy zatozy¢ skrzydito i
sprawdzi¢ poprawnos¢ jego dziatania. Moze zaj$¢ potrzeba jego regulacji.

b) Piankowanie. Kolejna czynnoscig jest wypetnienie luzu bocznego piang montazowa. Nalezy
stosowac sie scisle do zalecen producenta pianki. Zaleca sie stosowanie niskorozpreznych pian
montazowych oraz odpowiednie ich dobranie w zaleznosci od pory roku (letnia lub zimowa pianka).
Przed piankowaniem nalezy wczesniej zwilzyé wodg oscieznice i o$cieze, co w decydujgcy sposéb
poprawi przyczepnos¢ piany uszczelniajgcej i wtasciwe jej pecznienie. Odpowiednie wypetnienie
luzu miedzy os$cieznicg a osciezem zapewnia szczelnos¢ na przenikanie powietrza, izolacyjnosé
cieplng i akustyczng na poziomie zblizonym do okien, a izolacyjny materiat wypetniajgcy jest
zabezpieczony przed zawilgoceniem wodg lub parg wodng. Po wykonaniu montazu przez ok. 12
godzin zabrania sie jakiejkolwiek ingerencji przy stolarce. Gdy pianka montazowa stezeje, nalezy
usung¢ kliny i wypetni¢ luki piankg. Zamontowa¢ zawiasy dokrecajgc je kluczem imbusowym,
zawiesi¢ skrzydto drzwiowe, uzbroi¢ w klamke, szyldy i zamek z wktadkg patentowa.

c) W razie potrzeby dokonaé regulacji po czym zaslepi¢ otwory plastikowymi korkami w odpowiednim
kolorze. Po sprawdzeniu dziatania drzwi usung¢ w razie potrzeby wktadkez tworzywa w zaczepie
zamka i zamontowac kieszeh zamka. Po zamontowaniu stolarki nalezy wykona¢ obrdbki murarskie i
tynkarskie osciezy w sposdb zapewniajgcy ciggtoséi jednolitos¢ faktury powierzchni Sciany.

Zalecenie:
Przed wykonaniem stolarki drzwiowej nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ jej wymiary w naturze.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.Kontrola jakosci robét musi by¢ wykonywana przez Inzyniera i dotyczy¢ powinna ustalonego zakresu robét
z czestotliwoscig zapewniajgcg wykonanie prac zgodnie z dokumentacijg projektowg

2.Wyniki przeprowadzonych kontroli w obecnosci Kierownika Budowy bedg kazdorazowo wpisywane do
Dziennika Budowy

5.Do ,Kontroli jakosci rob6t” majg zastosowanie zasady ujete w pkt. 6 Specyfikacji Wykonania i Odbioru
Robét nr.S-00.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robét dokonuje sie zgodnie z okresleniem zasad wymienionych w pk.V ,Wykonanie robét
budowlanych”

7.1. Stolarka budowlana
Drzwi nalezy liczy¢ w $wietle oscieznic w metrach kwadratowych, a w braku oscieznic — w $wietle
zakrywanych otworow
a) Dla robét tynkarskich dla ktérych ustalona jest jednostka w m - dtugos¢ oblicza sie z doktadnoscig do
0,5 m, natomiast dla robot dla ktorych jest ustalona jednostka przedmiaru w m? — powierzchnie
oblicza sie w m?



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Prace zwigzane z wymiana stolarki drzwiowej podlegaja:

a) Odbiorom czesciowym poszczegdlinych faz wykonywania robét

b) Odbiorowi koncowemu
Odbiory: czesciowe i koncowy dokonane bedg na podstawie pkt. V.2 niniejszej specyfikacji oraz kryteriow
odbioru, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8 Ogdlnej Specyfikacji wykonania i odbioru robét
budowlanych nr.S-00.00.00.

8.4.2.. Badanie przy odbiorze robat:
1. wymagane badania
Do oceny wartosci technicznej danego elementu $lusarsko — kowalskiego powinny by¢ przedtozone
wyniki badan:

» materiatow uzytych do wykonania wyrobu

» gotowego wyrobu

» prawidtowosci osadzenia i zamocowania

2. badanie materiatow

a) badanie materiatbw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzié
posrednio na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci” wystawionych przez
producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementu, stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami.

b) W przypadku gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci materiatow we
wlasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ dotgczone do dokumentacji odbiorczej.

3. badanie gotowych elementéw

a) badanie elementéw powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:

VVYVYVYVYVYVY

wymiaréw

wykonczenia powierzchni

zabezpieczenia antykorozyjnego

rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania
potgczenh konstrukcyjnych

prawidtowego dziatanie czesci ruchomych

Wymienione badania nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementéw

b) elementéw sktad partii elementéw przeznaczonych do badan powinny wchodzi¢ elementy
Slusarsko — kowalskie jednego rodzaju i jednego typu.

c) Sprawdzenie powinno dotyczy¢:

>
>

>

>

Wymiaréw — tasmg stalowg z dokfadnoscig do 1 mm, suwmiarkg i szczelinomierzem
Wykonczenia powierzchni - za pomocg liniatu metalowego mierniczego i
szczelinomierza

Zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i
jej szczelnosci; powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow, tuszczenia
lub peknieé

Rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ — na zgodno$é z dokumentacjg techniczng oraz
ich zamocowania i dziatania przez ogledziny i skontrolowanie ruchu elementéw
ruchomych

Potgczeh konstrukcyjnych — na zgodno$¢ z niniejszymi warunkami technicznymi i
wymaganiami norm lub swiadectw dopuszczenia do stosowania.

Z przeprowadzonych sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru, w ktérej powinna
by¢ podana ocena jakosci wykonanego elementu.

8.4.3.Badanie jakosci wbudowania

Do odbioru powinna by¢ dotgczona dokumentacja powykonawcza danego rodzaju robét, wyniki
sprawdzeh oraz dziennik robot.

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ sposobu wbudowania z
dokumentacjg techniczng i zapoznac sie z ewentualnymi zmianami w trakcie wykonywania robot
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

>
>
>

Stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania
Rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposdb osadzenia elementow

Uszczelnienie powierzchni miedzy osciezami i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowej



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wymiany 1m? wykonania wymiany stolarki okiennej obejmuije:
Roboty przygotowawcze

Zakup i dostawe materiatow

Demontaz stolarki okienne;j

Wykonanie i transport gotowej stolarki okiennej

Montaz stolarki okiennej

Testy i pomiary

ASANENANENRN

Cena za wykonanie 1 m? krat okiennych obejmuije:
Roboty przygotowawcze

Zakup i dostawe materiatow

Demontaz krat okiennych

Zakup i transport krat okiennych

Montaz krat okiennych

Malowanie krat okiennych

ANENENENENEN

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA — normy i akty prawne

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z 2003 r. nr.47 poz. 402)

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robét ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U. z 2001 r. nr.118 poz. 1263)

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. 2002 nr.75 poz.690.

4. Prawo budowlane Dz.U. z 2002 r. nr.74 poz.676

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia
wiatrem
PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem

pomieszczen w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegrdd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach iizolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci

od dzwiekdw powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
i izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych.

PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane .Metody badan. Nosnos¢ ztgczy
klejonych

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw

drewnopochodnych i z tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-B-110087:1996 Okna i drzwi drewniane. Zigcza klinowe. Wymagania
i badania

PN-84/D-04150 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia

PN-EN 204 Klasyfikacja klejow do taczenia drewna i materiatow
Drewnopochodnych w nienosnych elementach
konstrukcyjnych.

PN-EN 205 Metody badan klejow do drewna przeznaczonych do

Zastosowan niekonstrukcyjnych. Okreslanie
wytrzymatosci spoiny klejowej na scianie w
potaczeniach zaktadkowych

PN-EN 573-3:1998 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje
Wyrobow przerobionych plastycznie. Sktad chemiczny.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze



PN-69/B-10280
emulsyjnymi
PN-69/B-t0285
bezwodnych
PN-58/B-30177
PN.-80/C-04401
PN-71/C-04403
PN-79/C-04411
PN-75/C-04630
PN-62/C-81502
PN-72/C-81503
PN-81/C-81508

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

Kit szklarski kredowo-pokostowy

Pigmenty. Ogdéine metody badan

Pigmenty do farb wodnych. Metody badan

Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na swiatto

Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych

kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

Wyroby lakierowe. Warunki 'aklimatyzacji powtok do badan

Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan

Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powiok <.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie Scieralnosci. powiok lakierowych

Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz

na oznaczanie nasigkliwosci

PN-54/C-81526

Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie

za pomocg aparatu Du Ponta

PN-76/C-81528
zginanie -

PN-79/C-81530

PN-80/C-81531

Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowych przez

Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok .
Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do ,podtoza oraz przyczep-

nosci miedzywarstwowe;j

PN-70/C-81536
PN-67/C-81542
PN'-82/C-81551
PN-75/C-83001
PN-56/C-96022
PN-66/C-96023
PN-73/C-97510
PN-70/H-97051

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zdolno$ci krycia

Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania, wydajnosci i zuzycia

Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb graficznych

Aceton techniczny

Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

Terpentyna (olejek terpentynowy)

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do

malowania. Ogoélne wytyczne

PN-71/H-97053
BN-82/6016-06
BN-79/6047-15
BN-69/6112-01
BN-73/9-112-04
BN-73/6112-07
BN-84/6112-15
BN-74/6112-17
BN-69/6112-21
BN-73/6113-14
BN-75/6113-16
czerwona tlenkowa
BN-79/6113-67
BN-82/6113-75
BN-64/6115-12 .
BN-74/6115-16
PN-83/H-97006

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
Atun glinowo-potasowy techniczny

Pigmenty organiczne do wyrobow lakierowych. Metody badan
Szpachléwka ftalowa pod wyroby nitro

Kity szpachlowe olejno-zywiczne ogdlnego stosowania
Szpachléwka celulozowa ogolnego stosowania

Szpachlowka chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata
Szpachlowka poliwinylowa ogdlnego stosowania biata
Szpachléwka emulsyjna JP-60

Farby poliwinylowe do gruntowania ogdélnego stosowania

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna chromianowa
Farby olejne do gruntowania ogélnego

Farby silikonowe nawierzchniowe na

Emalie olejne podtogowe

Emalie poliwinylowe ogdlnego stosowania

Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki niklowe, niklowo-chromowe i

miedziowo-niklowo — chromowe na stali

PN-82/H-07008
PN-75/M-02046
PN-80/M-02138
PN-78/M-02139
PN-82/M-82054

Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki kadmowe
Srednice otworéw przej$ciowych dla $rub i wkretéw
Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

Odchytki wymiaréw nie tolerowanych

Sruby, wkrety i nakretki



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 05.00.00 POSADZKI BETONOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgcej wykonania i odbioru
posadzki betonowej, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek betonowych w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ ze wskazéwkami i

poleceniami Inzyniera.

1.6. Wymogi formalne
Wykonanie posadzek betonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgce witasciwe doswiadczenie w
realizacji takich robét i gwarantujgcemu wtasciwg jako$¢ wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Beton C-25/30 do posadzki zwykty

- Beton C-25/30 musi by¢ wykonany w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe betonowozami o
pojemnosci od 6 do 9 m3.

- Do wykonania posadzki przewiduje sie beton z dodatkiem przeciwskurczowego zbrojenia rozproszonego .
Dozowanie zbrojenia wykonaé wg wskazéwek jego producenta.

- Receptura wg ktorej jest sporzadzany beton w wytwérni musi byé przedtozona do akceptacji Inspektora
Nadzoru

- Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- Wytrzymatosé zgodnie z PN , okreslona w Opisie Przedmiotu Zaméwienia

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 9% 3.

3. SPRZET

3.1. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robdét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
— Wezet betoniarski

— Mieszalniki samochodowe

— gruszki do transportu betonu

— Prowadnice do poziomowania posadzek

—t aty wibracyjne do rozktadania mieszanki ,

—Zacieraczki do betonu,

—Sprzet drobny.



3.2 Transport podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu:

- mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. Gruszkami) - ilos¢
gruszek nalezy tak dobra¢ aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu,, czasu twardnienia betonu, oraz koniecznej rezerwy w razie awarii samochodu. Czas transportu i
wbudowania mieszanki nie powinien byé dtuzszy niz: - 90 min — przy temperaturze +150C - 70 min — przy
temperaturze +250C - 30 min — przy temperaturze +300C

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszelkie warunki w jakich roboty bedg prowadzone.

4.2. Warunki przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

4.3. Opis ogolny
a- Posadzke nalezy wykonaé zgodnie z opisem przedmiotu zaméwienia, okreslajgcym grubos$¢ posadzki

klase betonu, rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz spadki

b- Podktad pod posadzke powinien by¢ czysty , jednorodny i nosny

c- W posadzce nalezy wykonac¢ naciecia na szczeliny dylatacyjne:

IZOLACYJNE - oddzielajgce posadzke od pionowych elementéw budynku - dzielgce fragmenty posadzki o
wyraznie réznigcych sie wymiarach - w miejscach gdzie wystepujg w podktadzie naprezenia rozciggajgce -
wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki
PRZECIWSKURCZOWE - w dostepach nie wiekszych 6,0 m . przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczaé¢: - 36,0 m2 przy posadzkach z betonu zwykiego - 12,0 m2 przy
posadzkach jednowarstwowych Mniejsze niz podane odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé
wszedzie tam gdzie trzeba liczyé sie z wigkszym skurczem betonu — np. na wolnym powietrzu. Wymiary
dylatacji to 10 x 35 mm wypetnione bitumiczng masa zalewowg

Przewiduje sie odtworzenie istniejgcego uktadu dylatacji oraz wykonanie obwodowej dylatacji z papy
izolacyjnej wys. 10 cm przy Scianach budynku. Dylatacje wykonac¢ w 2-3 dni od wylania posadzki betonowej
dla zabezpieczenia powierzchni przed ewentualnym spekaniem skurczowym. d- Przewiduje sie zazbrojenie
przeciwskurczowe betonu zbrojeniem rozproszonym dodanym w wezle do mieszanki betonowej. Dozowanie
widkien zbrojenia przeprowadzi¢ $cisle wg wskazoéwek jego producenta na podstawie karty technologiczne;.
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii rodzaj zbrojenia
rozproszonego.

4.4 Wykonanie posadzek betonowych i podtozy pod posadzki.

a) do wykonania posadzki mozna przystgpi¢ po wykonaniu robét rozbiérkowych istniejgcej posadzki na
gtebokos¢ 10 cm i oczyszczeniu pozostatego jako podbudowa nosnego poditoza z luznych fragmentéw
betonu.

b) temperatura podczas prac powinna wynosi¢ minimum +50C

c) posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metodg ,$wieze na swieze”

d) w posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci,
natomiast przy posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30 — 16 mm.

e) do mieszanki betonowej mozna dodawaé dodatki chemiczne , na podstawie receptury wytwoérni ,
uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.

f) mieszanke betonowg nalezy doktadnie zagescic¢ a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

g) wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna
by¢ udostepniona do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna byc¢
chroniona przed mrozem.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
sprawdzenie materiatdw wsadowych z aktualnymi normami , opisem robot i niniejszg SST.

- sprawdzenie przygotowania podbudowy
— skucie i oczyszczenie.
- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek



5.2. Badania betonu Badania mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu:

Badaniu podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscia w sposéb
opisany w PN-B-06250

- konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej

- wytrzymatos¢ na Sciskanie

- nasigkliwos¢

Czestotliwos¢ badan betonu nalezy wykonywaé wg zapisow normy PN-B-06250

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej posadzki z betonu oraz m3 (metr szescienny)
wykonanych robét rozbiérkowych posadzki betonowej na gtebokosé 10 cm. ,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i opisem jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt podlegajg nst. Etapy:

- skucie istniejgcej posadzki na gtebokosé 10 cm.

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza po skuciu wierzchniej w-wy. istniejgcej posadzki
- wykonanie nowej posadzki z betonu C-25/30 z dodatkiem zbrojenia rozproszonego.

- wykonanie szczelin dylatacyjnych z zalewka plastyczng

8.3. Odbidér nowej posadzki powinien obejmowac :

- Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z opisem i niniejszg SST

- Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

= Odbidr posadzki

- sprawdzenie wygladu

- sprawdzenie prawidiowosci uksztaltowania powierzchni

- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem

- sprawdzenie grubosci warstw poprzez wyk. otworow 4x4 cm. w ilosci 3 szt. na kazde 100 m2 lub wg.
wskazan Inspektora Nadzoru

- sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie i rozcigganie

- na podstawie badan probek

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania dylatacji i wypetnienia szczelin

- ogledziny wykonczenia posadzki

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchnie pozioma lub o okreslonym
spadku. Posadzka nie powinna wykazywac nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswit mierzony
dwumetrowg tata kontrolng a posadzkg nie wiekszg niz 3 mm. Odchylenie powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny byé wigksze niz +/- 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki i nie powinny powodowac¢ zaniku zatozonego spadku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m3 warstwy z betonu C-25/30 obejmuije:

—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—dostarczenie materiatéw i sprzetu,

—opracowanie recepty laboratoryjnej,

—wykonanie roboét rozbiérkowych posadzki betonowej,

—oczyszczenie nawierzchni podtoza betonowego,

—wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
—-roziozenie i zageszczenie mieszanki betonu C-25/30,

—wykonanie nacie¢ dylatacyjnych z wypetnieniem

—-przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
—odwiezienie sprzetu.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie” Polskie
Normy : - PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

Wymagania techniczne - PN-B-06256

Beton odporny na scieranie - PN-B-06250

Beton zwykly - PN-B-32250 Materiaty budowlane.

Woda do betonéw i zapraw - PN-B-06261

Nieniszczgce badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie. - BN-73/6736-01

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 06.00.00 OKLADZINY PODLOGOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczacej

wykonania i odbioru oktadzin sciennych i podtogowych, ktére zostang wykonane w ramach
zadania inwestycyjnego pod nazwag:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zaméwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni podioze — element
konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podkiad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukciji.

1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- posadzek z ptyt gresowych,

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw do wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt

3.1. ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
- Plytki grasowe

- Klej do ptytek,
- Zaprawa spoinujgca.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wykfadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- faty do sprawdzania réownosci powierzchni,

- poziomice

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,



- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatow.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

- Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m? ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

- Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2 m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materiatéw

- Piytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

- Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umieéci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobdow tatwo tlukgcych.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podkiad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktoéry okresla wymagang wytrzymatos$¢ i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy
wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczeh oraz nasycone woda. Temperatura powietrza
przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—
7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona
do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m®. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych
przeéwitow wiekszych niS 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki z ptytek

Zalecenia ogélne:

- Temperatura powietrza w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wiecej niz
+25°C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robot oraz w czasie
wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiatly uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét,

- Przed przystgpieniem do okfadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktadaé w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy ukfadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek przy
krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.




Przygotowanie podtoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i
tuszczgce sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza
niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin

- Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do
uktadania stosowa¢ klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczg¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedgcych wielokrotnoscig
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach.
Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny
wypetnia sie zaprawa do spoinowania.

- Plytki gresowe utozy¢ w przestrzeni cokotu przypodtogowego (wg rysunkéw dokumentacji technicznej)

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robot
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,Wymagania ogodlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i
wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych. Wyniki badan materiatéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z piytek gresowych i terazzo powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotéw badar miedzyoperacyjnych,

- spadki podioza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub

certyfikatdw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego dzwigku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz 2 mm na catej dt.
faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na diugosci taty 2 m i nie wieksze niS +5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej



7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m?].

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robdét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ okfadzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbidér podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umy¢ woda.
8.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sag
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny byé odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbiér powinien obejmowacé sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidlowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podfoza

- prawidtowo$ci osadzenia kratek Sciekowych w poditodze, wkitadek dylatacyjnych itp.

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbior gotowych okfadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] posadzki z ptyt gresowych obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoSa,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robaot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. Przepisy Zwigzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 07.00.00 INSTALOWANIE ROLET
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczacej montazu

zewnetrznych rolet antywlamaniowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod
nazwa:

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Szczegotowy zakres robdt do wykonania zostat zawarty w przedmiarze budowlanym i elektrycznym.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami iwytycznymi.
2. Materialy.

Rolety antywtamaniowe zewnetrzne PA39

-mocowane do $ciany,

-pancerz rolety wykonany z profilu aluminiowego o wysokosci 39 mm i grubosci 9 mm wypetniony piankg
poliuretanows,

-listwa dolna aluminiowa o wysokosci 50 mm,-waga pancerza 2,8 kg/m2,
-skrzynka aluminiowa $cieta pod katem 45 stopni,

-prowadnice aluminiowe o szerokosci 53 mm proste,

-sterowanie wytgcznikami i pilotem,

-zabezpieczenie przed podniesieniem

—wieszak blokada Lock to play,

-kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem.

Uwaga: wykonawca przed zaméwieniem materiatdbw ma obowigzek dokona¢ przedmiaru okien w ktérych
beda zamontowane rolety.

3. Sprzet.

Sprzet do wykonania robot uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4. Transport

Transport materiatdbw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przewozu materiatdw i przepisami ruchu
drogowego.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Elementy
moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci, ktére to
mogtyby spowodowaé uszkodzenie materiatéw.

5. Wykonanie robét.
Montaz rolet ma by¢ wykonany zgodnie z zaleceniami i instrukcjg montazu producenta.

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakos$ci robot powinna byé zgodna z wymogami Polskich Norm.

7. Obmiar robot.
Obmiary robét wykonywaé w jednostkach podanych w normach i katalogach naktadéw rzeczowych.

8. Odbiér robét.



Roboty podlegajg odbiorowi wedtug zasad podanych ponizej.-odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowaé
zgodnosci z dokumentacjg przetargowg, Polskimi Normami i umowa,oraz sprawdzenie witasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie,-nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym),-wyniki odbioréw robdt, materiatbw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo spisane
protokolarnie.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptatnosci za wykonane roboty dokonywane bedg zgodnie z zasadami okreslonymi w umowie.

10. Przepisy zwigzane.

-Polskie Normy przenoszgce normy europejskie,

-normy innych panstw czionkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych normy
europejskie,

-PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna, rolety i drzwi. Wymagania i badania—lub réwnowazne. W
przypadku braku Polskich Norm przenoszgcych normy europejskie, norm innych panstw czionkowskich EOG
przenoszacych te normy oraz europejskich ocen technicznych, specyfikacji technicznych, norm i systeméw
referenciji technicznych, przy opisie przedmiotu zamoéwienia publicznego uwzglednia sie w kolejnosci:
1)Polskie Normy;

2)Polskie aprobaty techniczne;

3)Polskie specyfikacje techniczne dotyczace projektowania, wyliczen i realizacji rob6t budowlanych oraz
wykorzystania dostaw



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B - 08.00.00 REGALY

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z dostawg i montazem regatéw przesuwnych i stacjonarnych

REMONT | WYPOSAZENIE 2 POMIESZCZEN PO BYLEJ POWIELARNI
(ZLOKALIZOWANYCH NA POSESJI PUW)
NA POTRZEBY PRZECHOWYWANIA BIEZACYCH AKT SPRAW OPT

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji

rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot zwigzanych z dostawg i montazem regatow przesuwnych i stacjonarnych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem rob6t wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjs.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynnosci:
montaz szyn ukfadu jezdnego do przygotowanego podtoza,

montaz regatéw przesuwnych po utozeniu posadzki,

montaz regatéw stacjonarnych po utozeniu posadzki,

montaz wszystkich elementéw wyposazenia (tabliczek, ogranicznikéw, itp.)
prace wykonczeniowe i porzgdkowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania
lloéci oraz struktura regatéw zgodnie z opracowaniem technicznym

2.1.1. Wymiary regatéw:
Wysokos¢: wysokosé regatéw dopasowacé do rzeczywistej wysokosci pomieszczenia (max. 240 cm)

Szeroko$¢: szerokosc¢ jednego przesta 0 50 cm.

2.3. Dostawa i montaz regatéw przesuwnych

2.3.1. Konstrukcja szyn i sposéb mocowania w podtozu.

Szyny muszg by¢ wykonane ze stali walcowanej na gorgco, oraz zabezpieczona antykorozyjnie poprzez
ocynkowanie.

Minimalne wymiary szyn: szeroko$¢ 70 mm, wysokos¢ 15 mm;

Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia powinna zagwarantowac catkowite poziome ich potozenie -
maksymalna tolerancja £1 mm na metr szyny;

Wymagane sg dwa rodzaje szyn: szyny prowadzgce oraz szyny jezdne. Szyny prowadzace powinny
posiada¢ odpowiednie wyprofilowanie biezni do prowadzenia kota odpowiadajgce wklestej powierzchni
wienca kofa prowadzgcego. Wzdtuz skrajnych szyn powinny przebiegac¢ tancuchy do prowadzenia
napedowych kot zebatych (2 komplety).

Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie wézkow regatéw (prostopadle do szyn) zewnetrzne szyny muszg
by¢ szynami prowadzgcymi posiadajgcymi, co najmniej, 2 rowki utrzymujgce prawidtowy tor jazdy regatu.



Pozostate szyny - jezdne muszg by¢ ptaskie w celu zapewnienia wiasciwego przeniesienia obcigzenia od
regatu;

Wymagane jest szyny zamontowane byly w istniejgcym podtozu na odpowiednim etapie prac budowlanych.
Dtugos¢ szyn zamieszczona na rysunkach uwzglednia mozliwos¢ dostawienia dodatkowych regatow.

2.3.2. Konstrukcja podstaw jezdnych i regatow

Podstawy jezdne regatow powinny by¢ wykonane ze stalowej blachy.. Podstawy regatow jezdnych muszg
by¢ pomalowane lakierem proszkowym na kolor 7035 wg palety RAL, malowanie powinno odbywac¢ sie po
gieciu blachy, wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i elementéw mocujgcych.

Podstawy regatow muszg by¢ wykonane z dwoch belek gtownych oraz belek poprzecznych. Podstawy
muszg by¢ wykonane z zimnowalcowanej stali polakierowane od zewnetrznej jak i wewnetrznej strony.

Wymagana wysokos¢ podstawy: 150-160 mm.

Wymagane jest zainstalowanie w podstawach jezdnych elementéw konstrukcyjnych zabezpieczajgcych
regaty przed wywréceniem.

Przy kazdej podstawie regatu muszg wystepowaé odboje dystansowe, zabezpieczajgce sasiednie regaty
przed uderzeniami i stanowigce ochrone przed zgnieceniem dtoni pracownika obstugujgcego regat.

Dla zachowania wymaganej odlegtosci przechowywanych zbioréw od poziomu posadzki, wymagana
wysokos¢ podstawy jezdnej regatu tgcznie z dolng pétkg regatu powinna wynosi¢é minimum 180 mm. Nie
dopuszcza sie pozostawienia przeswitu pomiedzy podstawa, a dolng potka.

Ze wzgledu na prawidiowe roztozenie naciskdw kot na szyne, minimalna grubosé két w podstawach jezdnych
powinna wynosi¢ 30 mm.

Wymagane sg dwa rodzaje kot - kota jezdne ptaskie, ktére w potgczeniu z szyng jezdng ptaska maja
zapewnia¢ wlasciwe przeniesienie obcigzen z regatu na szyne oraz kota prowadzgce, posiadajgce
wyprofilowanie dostosowane do ksztattu szyny prowadzacej, tak aby zapewni¢ rownolegty przesuw regatu
oraz dodatkowo zabezpiecza¢ regat przed mozliwoscig zjechania z szyny. Podstawy jezdne majg by¢
osadzone na kotfach o $rednicy min.150 mm.

Ze wzgledu na trwato$¢ systemu oraz prawidtowy i cichobiezny przesuw, kota prowadzgce jak i jezdne
powinny by¢ osadzone na watkach za pomocgv bezobstugowych tozysk slizgowych.

Sciana boczna regatu powinna byé o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkéw, posiadajgcych
podwadjng pionowg perforacje na kazdym stupku pozwalajgcag wprowadzi¢ mocowania utrzymujace pofki.
Wyklucza sie stosowanie wyprofilowanych scianek z jednego arkusza blachy.

Wszystkie Scianki boczne powinny by¢ wypetniona stalg lub ptytg HDF. Wypetnienie to nie powinno stanowic
elementu konstrukcyjnego $cianki. Nie dopuszcza sie pozostawienia przestrzeni pomiedzy wypetnieniem w
Sciance a krotszg krawedzig potki.

Lakierowanie Scianki ma sie odby¢ po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i otworéw do
mocowania potek.

Zaczepy do potek w ksztatcie ceownika z dwoma réwnolegtymi wypustami mocujgcymi, wykonane z jednego
fragmentu stali wysokojakosciowej, ocynkowanej w procesie galwanizaciji.

Otwory w Scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdw do potek majg wykluczaé przypadkowe wypadanie
zaczepow z otworoéw oraz gwarantowac stabilnos¢ /np. przy wyjmowaniu potki/

W celu dostosowania wysokosci $wiatta pétek do przechowywanych materiatow, otwory do zamieszczania
zaczepow poétek w scianie bocznej powinny byé rozmieszczone co 20 mm. Nie dopuszcza sie przykrecania
potek do Scian za pomoca srub lub w inny sposdb uniemozliwiajgcy tatwg i szybka regulacje ich wysokosci.
W celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sgsiednie potki, wymagane jest
zamontowanie tylnego ogranicznika przesuwu montowanego pomiedzy dwiema pétkami na tym samym
poziomie uzytkowym z mozliwoscig jego swobodnego demontazu bez uzycia narzedzi.

W celu zapewnienia odpowiedniej sztywno$ci regatéw muszg byé one wyposazone w Srodkowe stezenia
krzyzakowe. Nie dopuszcza sie trwatego mocowania stezeh. Nie dopuszcza sie stosowania petnych plecéw
w regatach.

Kazdy regat od strony czotowej musi by¢ wyposazony w stalowy panel frontowy ostaniajacy mechanizm
napedowy

Kazdy regat przesuwny powinien byé wyposazony w blokade przesuwu.

2.3.3.Konstrukcja potek

P6tki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej malowanej lakierem proszkowym na kolor RAL 7035.
Lakierowanie potek ma odbywac sie po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i otworéw do
mocowania potek i po gieciu potek.

Wymagana grubos$é pétki wynosi nie mniej niz 30 mm i nie wiecej niz 35 mm, dtuzsza krawedz potki powinna
by¢ zagieta co najmniej trzykrotnie a krotsza krawedz, co najmniej dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete



od spodu pétki nachodzgce na siebie krawedzie muszg by¢ potgczone ze sobg w sposob trwaty. Nie
dopuszcza sie zgrzewa jako sposobu fgczenia krawedzi.

Dopuszczalne obcigzenie potki: minimum 65 kg

Ze wzgledu na szybka regulacje ustawienia pétek regulacja zaczepéw ma odbywac sie bez uzycia narzedzi
tylko poprzez reczne wiozenie zaczepu w odpowiedni otwér w $cianie bocznej. Zaczep po wtozeniu w otwor
w Scianie bocznej i po zatozeniu poétki nie moze wystawac poza obrys poétki i Sciany bocznej regatu.
Konstrukcja $ciany bocznej i zaczepu musi pozwalac na niezalezne mocowanie zaczepdw po obu stronach
Sciany bocznej regatu.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatow pétki me mogg posiadaé ostrych
krawedzi i kantow.

Wszystkie regaty wyposazone w potke kryjaca nie stanowigcg elementu konstrukcyjnego regatu.
Wymagane jest dostarczenie 100 szt. oddzielaczy suwanych z blokadg (tj. z profilem dwukrotnie wygietym
obejmujgcym przednig krawedz poétki)

2.3.4. Naped

Nalezy zastosowaé naped tarncuchowo-kotowy z odpowiednio dobrang przektadnig redukcyjng.

Przesuw regatu ma sie odbywac poprzez trojramienng korbe. Korba ma by¢ wykonana z materiatu o
odpowiedniej wytrzymatosci, natomiast sam uchwyt korby, z materiatu, ktéry zapobiega przed poslizgiem
dtoni na uchwycie, podczas obrotu korby. Uchwyt powinien obracac sie niezaleznie od obrotu catej korby.
Dtugos¢ ramienia korby powinna zapewnia¢ bezproblemowg obstuge przez pracownika obstugi.
Przeniesienie sity napedu ma nastepowac od korby poprzez przekfadnie taricuchowg na stalowy wat
napedowy zakonczony kotem zebatym.

Wat napedowy musi sie znajdowaé w srodkowej czesci wézka jezdnego. Nie dopuszcza sie tgczenia watka
napedowego z watkami két jezdnych lub prowadzacych.

Ze wzgledu na duze obcigzenie regatéw naped powinien by¢ przekazywany od korby poprzez system
przekfadni na koto zebate zespolone z watkiem napedowym a nastepnie poprzez watek na koto zebate
znajdujgce sie w przedniej i tylnej czesci regatu, zazebiajgce sie z tahcuchami umieszczonym wzdtuz
zewnetrznych (skrajnych) szyn. Nie dopuszcza sie rozwigzania napedu, w ktérym przesuw regatu
spowodowany jest np. wytgcznie sitg tarcia pomiedzy kotem jezdnym lub prowadzgcym a szyna.

2.4. Ogdlne wymagania dotyczgce regatow:
Wszystkie elementy metalowe powinny by¢ ocynkowane w procesie galwanizacji i lakierowane lakierem

proszkowym na kolor RAL 7035 po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i gieciu blachy.
Plyta meblowa jasny dgb — szczegodtowa kolorystyka ptyty zostanie uzgodniona z zamawiajagcym w celu
zachowania petnej zgodnosci kolorystycznej z pozostatym wyposazeniem czytelni (stoty, lady)

Regaty muszg posiadaé

o atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci;

o atest higieniczny wydany przez Pahstwowy Zaktad Higieny;

0 badania statyczne poétek wystawione przez uprawniong do tego instytucje

3. SPRZET.

3.1. Ogole wymagania dotyczace sprzetu.
Rodzaje sprzetu uzywanego do montazu pozostawia sie do uznania przy jednoczesnym zachowaniu norm

ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania.
4. TRANSPORT.

4.1. Transport.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikngé uszkodzenia i

odksztatceh przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢
zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi
gwarantowac ciggtos¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co
najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres producenta,

oznaczenie ( nazwe handlowa),

nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie, znak budowlany.



5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne wykonywania robét.

5.2. Warunki przystapienia do montazu.
Wykonawca sprawdza wtasciwe przygotowanie podfoza. Montaz szyn uktadu jezdnego wg zatgczonego

schematu.
Prowadzenie montazu regatéw nastgpi po zakonczeniu prac posadzkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci roboét.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i

wymaganiami specyfikacji.

kontrola miedzyoperacyjna montazu polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola
miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac montazu do podtoza,

kontrola koricowa wykonania polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami specyfikacji w
odniesieniu do wtasciwosci catego przedmiotu zamowienia w poszczegdlnych pomieszczeniach (kontrola
koncowa) — po zakonczeniu montazu,

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanego
montazu regatdéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotdéw badan kontrolnych i atestéw
jakosci materiatow, protokotdéw odbioréw czesciowych montazu szyn uktadu jezdnego oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robdt.

7. OBMIAR ROBOT.
Sprawdzenie zgodno$ci ilosci i rodzajow zamontowanych regatéw

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Odbiér regatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdw powinien obejmowaé

sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
Sswiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze
robét zakohczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wtasciwymi normami.

8.1.1. Odbidr techniczny robaét.
Ponadto przy odbiorze robét nalezy sprawdzi¢:

zgodnos¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacja,
prawidtowos$é doboru materiatéw do rodzaju pomieszczeh zgodnych z projektem, dokumenty
dopuszczeniowe zastosowanych materiatéw do stosowania w budownictwie,

protokoty sprawdzenia prawidtowego montazu szyn uktadu jezdnego do podioza.

8.2. Podstawa ptatnosci.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

wykonanie prawidtowego montazu szyn uktadu jezdnego do podtoza,
montaz regatéw przesuwnych,

montaz regatdéw stacjonarnych,

montaz wszystkich elementéw wyposazenia (tabliczki, ograniczniki, itp.)
usuniecie resztek i odpadoéw materiatdw z miejsca pracy,

likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzagdkowaniem.
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